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Rezumat

AGAPI CRISTIAN. Fabricarea prin sudare a componentelor de echilibru a tehnicii grele.
Universitatea Tehnicd a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica, Industrialad si Transporturi;
Departamantul Ingineria Fabricatiei; 2020. Tezd de master: pag. 77, desene — 77, surse

biblografice — 82.

In lucrare este expusd tehnologia fabricdrii si montdrii a componentelor de echilibrare a
tehnicii grele. Tehnologia de sudurd a componentelor de echilibrare a tehnicii grele, prin
procedeul de sudare cu electrozi inveliti, sudarea cu electrozi fuzibili in mediu de gaz protector.
Se prezintd regimurile de sudare. Se analizeaza modificarile structurale care se datoreaza ciclului

termic. S-a realizat controlul nedestructiv a componentelor de echilibrare a tehnicii grele.

Summary

AGAPI CHRISTIAN. Welding manufacturing of balance components of heavy machinery.
Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical, Industrial and Transport Engineering;
Department of Manufacturing Engineering; 2020. Master's thesis: page 77, drawings — 77,
bibliographic sources — 82.

In the work, the technology of manufacturing and assembling the balancing
components of heavy equipment is exposed. The welding technology of the balancing
components of the heavy equipment, through the welding process with covered electrodes,
welding with fusible electrodes in a protective gas environment. Welding regimes are presented.
The structural changes due to the thermal cycle are analyzed. The non-destructive control of the

balancing components of the heavy equipment was carried out.

Cuvinte cheie. metodele de prelucrare, suprafete complexe de forma libera, metode de generare,

formarea suprafetelor libere.

Keywords. and methods of machining, the complex free-form surfaces, methods of generating,

the formation of free surfaces.
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INTRODUCERE

O contragreutate este o greutate care, exercitd o fortd opusd, asigura echilibrul si stabilitatea unui
sistem mecanic. Scopul sau este de a eficientiza ridicarea sarcinii, ceea ce economiseste energie
si impoziteaza mai putin pe masina de ridicat.

Contragreutatile sunt adesea utilizate Tn ascensoarele de tractiune (ascensoare), macarale si
excavatoare. In aceste aplicatii, sarcina preconizatd inmultiti cu distanta pe care sarcina va fi
distantatd de suportul central (numita ,,punctul de basculare”) trebuie sa fie egald cu masa
contragreutatii de ori distanta sa fatd de punctul de basculare, pentru a preveni supra echilibrarea
fie latura. Aceasta distantd de masa este numitd moment de Incarcare.

Contragreutatea joacd un rol critic. Daca nu este proiectat corespunzator si nu are dimensiunea si
forma potrivitd, se transforma automat intr-un subiect extrem de periculos, care poate face
vehiculul sa se rastoarne in directia Tncarcarii sau inapoi. Cand iIncercati sa ridicati o sarcind, o
macara se poate rasturna in directia Incarcaturii daca contra-ponderea configuratd este prea
usoard pentru incarcare si creste configuratia. In caz contrar, contragreutatii poate rasturna o
macara napoi in situatiile in care:

e Contragreutatea este prea grea pentru configuratia bratului.
e Macaraua se deplaseaza pe o panta.

e (ind macaraua se afla pe un teren moale, lemnele necorespunzatoare sunt plasate sub

placutele exterioare sub contragreutate.
e Dacd configuratia bratului este ridicatd prea sus si nu este aplicatd o sarcind suficienta.

Raésturnarea se Intdmpla mai ales din cauza calculelor matematice. Prin urmare, este esential sa
setati greutatea si dimensiunea corectd inainte de procesul de fabricatie in faza de proiectare.
Acesta este singurul mod de a asigura performanta sigurd a contragreutatii macaralei.
Indrumarile privind siguranta si reducerea riscurilor trebuie sa fie respectate zilnic pentru a va
asigura ci vehiculul este in stare corespunzitoare de functionare. Intretinerea preventiva si
inspectiile de sigurantd ar trebui sa fie efectuate in mod regulat pentru a detecta posibile
accidente.

Contragreutatile pentru macara mobild asigurd functionarea in sigurantd a vehiculului,
mentindndu-1 stabil si vertical. Cele mai bune practici de proiectare, cea mai fiabild selectie a
materiei prime ca fonta gri si inspectii periodice de sigurantd sunt esentiale pentru realizarea unui

contragreutate de inalta calitate.
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