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finisat. Atât N, cât şi N1, N2, N3 şi N4 sunt numere, deci, valorile 
obţinute sunt numere întregi.   

Făcând suma celor patru componente se va urmări dacă se obţine 
un multiplu al programului de fabricaţie. Dacă din cele patru încercări 
nu se obţine un multiplu al programului de fabricaţie înseamnă că nu 
se poate asigura circuitul închis de calapoade şi atunci banda 
transportoare va funcţiona cu circuit deschis de calapoade.  
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